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Ventile werden bis zu zehn Tage nonstop graviert

Mit Speicher
ganz autark

Mit nur 6 m2Stellflache ist eine Robo-
terzelle von Martin Mechanic zum
Tiefengravieren von Ventilen sehr kom-
pakt, und arbeitet doch bis zu zehn

Tage am Stick vollig autark.

unter anderem Zubehorteile fiir ABS-Steuergerite, beschrif-

tet werden. Dabei wird jedes Bauteil von einem Beschrif-
tungslaser vom Typ Trumpf TruMark mit einer individuellen
Seriennummer versehen. Der Fanuc-Roboter M10iA bedient
sich dazu aus zwei Speichertiirmen, in denen insgesamt
20 Werkstiicktrager mit jeweils 100 Bauteilen iibereinander-
gestapelt werden. Diese Speicherkapazitit von 2.000 Teilen
kann nochmal erweitert werden, denn die Ingenieure von Mar-
tin Mechanic haben das Anlagenlayout so konzipiert, dass nach-
traglich zwei weitere Speichertiirme in die Anlage integriert
werden konnen.

I n der Roboteranlage konnen 124 unterschiedliche Varianten,

AuBerst kompakt und leis-
tungsfahig: die Automati-
onszelle von Martin Me-
chanic zum Tiefen-

« gravieren auf Ventilen.

LA R

automationspraxis.de

mations
raxis

Zum Bestiicken der beiden Speichertiirme legt der Werker vorab
100 Bauteile auf jeden der 20 Werkstiicktrager und scannt jeden
Werkstiicktrager mit einem Handscanner ab, damit die Bauteil-
varianten spiter richtig erkannt werden. Die Durchnummerie-
rung der Bauteile und die Vergabe der Seriennummer erfolgt au-
tomatisch.
Uber ein Bedienpanel kann der Werker die Priorititen festlegen.
Nach dieser Reihenfolge arbeitet der Roboter die Auftrige ab
und bedient sich dazu aus dem entsprechenden Werkstiick-
trager, den der Speicherturm iiber ein Achssystem zur Verfiigung
stellt. Mit seinem zentrischen Drei-Finger-Greifer legt der Indus-
trieroboter die einzelnen Bauteile nacheinander in eine elek-
trisch angetriebene, drehbare Materialaufnahme. Vor dem
Lasereinsatz schlieSt sich die Zellentiir automatisch und der
Beschriftungsvorgang startet.
Die Zykluszeit betrdgt bis zu sieben Minuten. Sobald der Be-
schriftungsvorgang abgeschlossen ist, liest ein Scanner in der
Laserzelle den QR-Code zur Kontrolle gegen. Teile, die in Ord-
nung sind, werden vom Roboter in den Werkstiicktrager zu-
riickgelegt und vom Werker bei der Entladestation abgeholt.
Eine der grofften Herausforderungen bei der Realisierung der
Zelle war der zur Verfiigung stehende Platz. Deshalb wurde
von Anfang an eine sehr kompakte Anlage konzipiert, die aber
dennoch die Moglichkeit hat, mit zwei weiteren Speichertiir-
men auf der Riickseite nachgeriistet zu werden. Dann wire so-
gar eine autarke Laufzeit von 20 Tagen moglich. S
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